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Abstract of EP0794339 
In a mounting with temperature resistant ball 
bearings, for rollers in molten metal baths, plain 
bearings (7) are arranged between the outer race 
(3) and the mounting frame (5) etc. Preferably, 
several (especially four) plain bearing locations 
(7) are distributed about the circumference of the 
mounting. 
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(54) Lagerung von Rollen 

(57) Bei der Lagerung einer Rolle fur ein Schmelz- 
metallbad ist in Serie mit einem temperaturfesten 
Kugellager an jeder Seite ein Gleitlager 7. 9 angeord- 
net. Der AuBenring 3 ist dabei auf GleitlagerflSchen 
drehbar gelagert Dadurch kann sich bei kurzzertig 
erhOhter Reibung im Kugellager der AuBenring 3 schritt- 
weise in Umfangsrichtung bewegen. Der unvermeid- 
bare VerschleiG in der Hauptbelastungszone des 
Kugellagers wird damit auf ein erheblich gr&Beres Ver- 
schleiBvolumen Qber die gesamte Laufbahn des 
AuBenringes 3 verteilt 
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. Durch das DE 93 01 764 ist es bereits bekannt, ein 
Kugellager mit Laufringen aus hitzebestandigern Stah! 
und Keramikkugeln fur die Lagerung von Umlenkrollen s 
in geschmolzenem Metall zu verwenden. Bei solchen 
Anwendungsfailen ist beispielsweise ein Bottich mit 
geschmolzenem Zinkfur die Verzinkung einer durchlau- 
fenden Blechbahn vorgesehen. Diese wird Qber eine im 
mehr als 400 Grad Celsius heiBen Zinkbad angeord- io 
nete Rolle umgeleitet. Sie ist an einem Gestellrahmen 
aufgehangt und uber die genannten Kugellager an den 
Wellenenden drehbar gelagert Das aggressive, 
geschmolzene Zinkbad umspOlt praktisch das gesamte 
Lager, da eine zuveriassige Abdichtung bei dieser Tern- 75 
peratur und diesem Medium nicht mOglich ist. Dabei 
ergibt sich ein nicht zu vermeidender VerschleiB insbe- 
sondere an den Laufbahnen der Laufringe aus Stahl. 
Die Verwendung von Keramikwerkstoffen auch fur die 
Laufringe scheidet meist aus, da mit hohen Kosten und 20 
insbesondere mit ZerstGrung des stark bruchgefahrde- 
ten, sprOden Keramikwerkstoffes gerechnet werden 
muB. Aus diesen Grunden bildet die Konstruktion hitze- 
bestandiger Stahl laufringe und Keramikkugeln noch die 
optimale Ldsung. Jedoch steht bei dieser stets der 25 
Wunsch nach einer Veriangerung der Lebensdauer im 
Vordergrund. 

Aufgabe der Erf indung ist es. die Lagerung der ein- 
gangs genannten Art so zu verbessern, daB im Sinne 
einer langeren Lebensdauer der VerschleiB insbeson- so 
dere an den Laufringen reduziert wird. 

Die Aufgabe wird geldst durch die Anordnung von 
Gleitlagern zwischen dem AuBenring und dem Tragrah- 
men oder dgl. 

Das Gleitlager ist dabei in Serie mit dem Waizlager 35 
geschaltet, so daB der AuBenring die MGglichkeit hat 
sich zu drehen. Unter normalen Bedingungen besteht 
jedoch bei der gegenuberder Rollreibung hOheren Haft- 
refoung an den Gleitstellen keine Aussicht. daB der . 
AuBenring zu Drehbewegungen angeregt wird. Bei vor- 40 
liegendem Anwendungsfall aber kommt es bei StOrun- 
gen in der Kontinuitat des Durchlaufes des 
Blechbandes, bei Partikel-Ablagerungen aus dem 
Metallschmelzbad an den Laufbahnen oder durch ste- 
tige Abnutzung des AuBenringes in der Hauptlastzone 45 
zu zeitweisen impulsartigen Umfangskraften auf den 
AuBenring. Dieser wird dabei urn einen geringen Betrag 
gedreht. Das erfindungsgemaBe Gleitlager gibt ihm 
dabei diese Mdglichkeit. Wenn auch in Weinen Winkel- 
schritten und in undefinierbaren Intervallen. aber den- so 
noch zuveriassig wird dabei der unumgangiiche 
VerschleiB in der Hauptlastzone auf den gesamten 
Umfang des AuBenringes verteilt. Die bisher statische 
Hauptlastzone von beispielsweise 60 Grad Umfangs- 
winkel wird bei der erfindungsgemaBen L6sung in 55 
Schritten uber den gesamten Umfang verschoben. 
Dabei ergibt sich theoretisch eine sechsfache Lebens- 
dauer des AuBenringes. Da das Laufbahnprofil des 
AuBenringes nunmehr Ober langere Zeit geringerem 



VerschleiB ausgesetzt ist, ergibt sich damit eine bes- 
sere Kugelfuhrung in der Laufbahn, wovon auch der 
Innenring profitiert. Dessen Lebensdauer erhOht sich 
demzufolge. 

Das Gleitlager ist fur den genannten Anwendungs- 
fall preisgunstig herzustellen und kann beispielsweise 
aus einigen Gleitiagerschuhen bestehen, auf denen der 
AuBenring ruht bzw. gleitet. 

Diese und weitere Merkmale werden nachfolgend 
an dem in der Zeichnung dargestellten Beispiel 
beschrieben. 

Die einzige Figur zeigt die Seitenansicht einer Rolle 
fur ein Zinkbad mit Kugellager-Gleitlager-Kombination. 

Die Darstellung ist stark vereinfacht und zeigt ledig- 
lich die erfindungsgemaBen Merkmale. 

Die Rolle weist, wie nicht im einzelnen dargestellt, 
beiderseits identische Lager-Kombinationen auf Die 
gesamte Anordnung arbeitet in einem nicht gezeigten 
Zinkbad, so daB die Lager mit flussigem Zink umspOlt 
sind. 

Auf den Rollenzapfen 1 gemaB Figur ist ein Kugel- 
lager aufgesetzt, das aus Laufringen 2, 3 aus hitzebe- 
standigem Stahl und Keramikkugeln 4 besteht. 
Wahrend der Innenring 2 auf dem Rollenzapfen 1 mit 
Festsitz angeordnet ist, bildet der AuBenring 3 mit dem 
Tragrahmen 5 ein Gleitlager. Der Tragrahmen 5 weist 
dazu eine quadratische Ausnehmung 6 auf an deren 
Begrenzungsfiachen diametral Gleitschuhe 7 aus Hart- 
metail durch SchweiBpunkte 8 befestigt sind. Die Man- 
telfiache 9 des AuBenringes 3 ist damit an vier Punkten 
gleitgelagert. Eine Drehbewegung des AuBenringes 3 
entsteht bei erh6hter Reibung im Kugellager durch 
auBere Einflusse oder VerschleiB an den Laufringen 2, 
3. 

PatentansprOche 

1. Lagerung von Rollen in Schmelzmetallbadern mit 
temperaturfesten Kugellagern. gekennzeichnet 
durch die Anordnung von Gleitlagern (7, 9) zwi- 
schen den AuBenringen (3) und dem Tragrahmen 
(5) oder dgl. 

2. Lagerung nach Anspruch 1 , gekennzeichnet durch 
mehrere am Umfang verteilte Gleitlagerstellen (7). 

3. Lagerung nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet 
durch eine rahmenfOrmige Aufnahme mit vier Gleit- 
lagerstellen (7). 
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